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Сигунова А.А., Буранбаева М.М., Мищенко Е.С., Столярова П.С.
Студент, 3 курс бакалавриата
РГУ нефти и газа (НИУ) имени И.М. Губкина, Москва, Россия
E-mail: sigunova.2002@gmail.com 
Научный руководитель: старший преподаватель, Карпов А.Б.
Модификация заключается в прививке ЖКТМ в процессе окислительной деструкции в углеводородном растворителе при температуре 90-95[image: image2.png]


 в течение 2-х часов при барботировании через реакционную массу кислорода воздуха. Перед процессом окисления каучука в реакционную смесь предлагается вводить инициатор, перекись бензоила, и катализатор окисления, нафтенат кобальта, в качестве растворителя следует использовать толуол. В результате химического анализа комплексной модификации было обнаружено, что образуются олигомеры, содержащие цепи жирных кислот и различные кислородсодержащие группы. Таким образом, добавка в виде ЖКТМ позволяет вводить в каучук электроотрицательные атомы, благодаря которым образуются водородные связи. Обратимо разрушаясь при переработке резиновых смесей, они не ухудшают их технологических свойств, способствуют появлению эффекта кристаллизации каучука при растяжении, что приводит к увеличению когезионной прочности резиновых смесей [1]. 
Рассмотрена возможность интегрирования новой разработки в промышленность. Предлагаемая технологическая схема процесса изображена на рисунке 1.
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1 – смеситель, 2 – емкость, 3 – реактор, 4 – компрессор, 5 – узел отгонки растворителя, 6 – АВО, 7 – сепаратор

Потоки: I – СКИ-3, II – свежий растворитель, III – ЖКТМ, IV – инициатор, V – катализатор, VI – воздух, VII – реакционные газы, VIII – модифицированный олигомер, IX – отходящие газы, X – рециркулирующий растворитель

Рис. 1. Принципиальная схема модификации каучука СКИ-3 
Произведен экономический расчет эффективности внедрения ЖКТМ в производство СКИ-3 в соответствии с методикой [2]. Было обнаружено, что при добавлении 0,25% масс. ЖКТМ к исходному сырью и реализации модифицированного СКИ-3 по средней цене, взятой как 75% от цены натурального каучука, возврат инвестиций будет происходить уже на первый год внедрения проекта. Показатели, полученные при анализе эффективности данной разработки, указывают на целесообразность ее использования при внедрении технологии в производстве. 
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