
Поведение краевого угла смачивания поверхности керамики Al2O3 при прямом лазерном структурировании 
Щекин А.С.1,2, Глазырина С.А.1, Ишкиняев Э.Д.1, Петровский В.Н.1, Гавриков А.А.2, Орешкин А.А.2
Аспирант
1Национальный исследовательский ядерный университет «МИФИ», 
Институт лазерных и плазменных технологий, Москва, Россия
2ООО НТО «ИРЭ-Полюс»,

Фрязино, Россия
E–mail: alex-shekin@yandex.ru
Смачиваемость поверхности является важным параметром при использовании различных материалов. Такие материалы могут применяться при производстве самоочищающихся поверхностей, разделении масловодной смеси и в имплантологии. При изменении поверхности можно добиться получения гидрофобных и гидрофильных поверхностей. Одним из способов модификации поверхности может являться лазерное излучение. К преимуществу лазерного излучения можно отнести отсутствие расходных материалов, отсутствие механического и химического воздействия на поверхность, управляемость создаваемых паттернов на поверхности [1].

В данной работе в качестве источника излучения использовался твердотельный Nd:YVO4 лазер с генерацией второй гармоники, средней мощностью 10 Вт и длительностью импульса 25 нс. Диаметр пучка 25 мкм. Позиционирование лазерного пучка производилось при помощи гальваносканирующих зеркал. 
Было рассмотрено три стратегии нанесения паттерна на поверхность керамики: столбчатая сетка, одиночные ямки и одиночные пики. Схемы обработки представлены на рис 1.

	[image: image1.jpg]



	[image: image2.jpg]0o oo o
£ 05 5 B8
LA B4 S ]

B




	[image: image3.jpg]




	а)
	б)
	в)

	Рис. 1. Наносимые паттерны, а) столбчатая сетка, б) одиночные ямки, в) одиночные пики. Черный показана область обработки. Для случая б) концентрические окружности показывают, что на одну ямку приходится N импульсов.


Краевой угол смачивания определялся путем нанесения капель различного объёма на обработанную поверхность, после чего производилась фотосъемка в микроскоп и измерение тангенциальным методом. При таком методе форма капли представляется как часть контура предполагаемой окружности. Определяется центр предполагаемой окружности, и угол представляет собой угол между касательной и окружностью.

В результате были определены характеры зависимости величины краевого угла смачивания от параметров лазерного излучения при различных объемах капли.
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