Влияние режима термообработки на создание магнетитового ядра для магнитных нефтесорбентов
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Наиболее применимым экологически безопасным методом сбора разливов является сорбционная очистка, при этом известно большое количество разновидностей сорбентов: минеральные, органические, полимерные и др., в том числе магнитные. Отличие структуры магнитных сорбентов – наличие магнитных компонентов, и в первую очередь магнетита, который значительно влияет на себестоимость сорбента. Для уменьшения цены сорбента необходимо рассмотреть вариант повторного использования магнетита после утилизации отработанного сорбента методом сжигания. Это возможно в случае применения в сорбентах магнетитового ядра [2]. 
Цель работы: Получение магнетитового ядра, которое при утилизации отработанных сорбентов методом сжигания не будет разрушаться и обеспечит возможность повторного его использования.

Получение магнетитового ядра состоит из нескольких стадий: приготовление однородной смеси (магнетит + связующее + добавки); гранулирование и выдерживание заготовок ядер в растворе полимеризатора; сушка; термообработка [1].
Эксперименты по гранулированию смеси (магнетит + связующее +добавки) показали, что прочность получаемых гранул непосредственно зависит от времени выдерживания гранул в растворе полимеризатора. Для эксперимента одна часть гранул была извлечена из раствора сразу после грануляции. Остальные партии гранул были выдержаны в отвердителе, от 10 минут до 2 часов. На основании результатов сделан вывод, что прочность ядер до термообработки зависит от длительности нахождения их в растворе.

Излишняя увлажненность заготовок негативно влияет на прочность термообработанного ядра. Осуществить сушку с целью удаления излишней влаги возможно двумя способами: при комнатных условиях или в сушильном шкафу. Отличие заключается в продолжительности сушки, при температуре 20˚С процесс занимает от одних до двух суток, при температуре 100˚С для полного высушивания требуется до 60 минут.
Немаловажную роль при получении магнетитового ядра играет режим термообработки. Для опыта часть гранул подвергали нагреванию в разогретой до 900˚С муфельной печи, другую часть гранул помещали в холодную муфельную печь с температурой 20˚С с дальнейшим постепенным нагреванием до конечной температуры. В итоге заготовки ядер, разогреваемые постепенно сохраняли свою первоначальную физическую форму и имели повышенную прочность.
Таким образом, при получении магнетитового ядра особой прочности необходимо учитывать такие параметры, как время выдерживания ядер в растворе полимеризатора, время сушки, температурный режим термообработки.
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