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Ïîâûøåííàÿ ñóëüôèäíîñòü ìåäíî-ïîðôèðîâûõ ðóä îáóñëàâëèâàåò ðàçâèòèå â ðàéî-
íàõ ìåñòîðîæäåíèé ïðîöåññîâ êèñëîòíîãî äðåíàæà, àêòèâèçèðóþùèõñÿ íà ñòàäèè ðàç-
âåäêè ïåðñïåêòèâíûõ ïëîùàäåé. Ïðè ýòîì èõ èíòåíñèâíîñòü è îïàñíîñòü â çíà÷èòåëüíîé
ñòåïåíè îïðåäåëÿåòñÿ ñîñòàâîì òåõíîãåííûõ îòâàëîâ, ôîðìèðóþùèõñÿ ïðè ïðîõîäêå
ãîðíûõ âûðàáîòîê, è ôîðìàìè íàõîæäåíèÿ â íèõ ðóäíûõ è ñîïóòñòâóþùèõ ýëåìåíòîâ.

Îáúåêòîì èññëåäîâàíèé ÿâëÿëèñü ðûõëûå îòëîæåíèÿ îòâàëîâ êàíàâ â ðàéîíå Íà-
õîäêèíñêîãî ìåäíî-ïîðôèðîâîãî ðóäíîãî ïîëÿ, âõîäÿùåãî â ñîñòàâ Áàèìñêîé ìåäíî-
ðóäíîé çîíû (Çàïàäíàÿ ×óêîòêà). Äëÿ êîìïëåêñíîãî ìèíåðàëîãî-ãåîõèìè÷åñêîãî àíà-
ëèçà ïðîá èñïîëüçîâàëèñü ñëåäóþùèå ìåòîäû: ðåíòãåíî-ôëóîðåñöåíòíûé (ïîðòàòèâ-
íûé ñïåêòðîìåòð Thermo Niton XL3t900), ðåíòãåíî-ôàçîâûé (äèôðàêòîìåòð Ultima-IV,
Rigaku), ýëåêòðîííàÿ ìèêðîñêîïèÿ (ñêàíèðóþùèé ýëåêòðîííûé ìèêðîñêîï Jeol JSM-
6480LV ñ ýíåðãî-äèñïåðñèîííûì è êðèñòàëë-äèôðàêöèîííûì ñïåêòðîìåòðàìè, INCA
Energy-350, INCA Wave-500), ìàññ-ñïåêòðîìåòðèÿ ñ ÈÑÏ-ÌÑ (àíàëèçàòîð Element-2,
ThermoFinnigan), èíâåðñèîííàÿ âîëüòàìïåðîìåòðèÿ (àíàëèçàòîð ÀÊÂ-07-ÌÊ), ïîòåí-
öèîìåòðèÿ (èîíîìåòð ¾Ýêñïåðò 001¿).

Ìèíåðàëüíûé ñîñòàâ ïåñ÷àíî-ãëèíèñòîé ôðàêöèè ïðåäñòàâëåí êâàðöåì (10-25%), êà-
ëèåâûìè ïîëåâûìè øïàòàìè (5-10%), ïëàãèîêëàçàìè (20-30%), ÿðîçèòîì (îêîëî 10%),
èëëèòîì (30%). Õèìè÷åñêèé ñîñòàâ îòâàëîâ îòðàæàåò ñîñòàâ îðóäåíåíèÿ; ñîäåðæàíèå
Cu â ñðåäíåì 0,25%, Mo � 0,015%, As � 0,045%, S � 1,6%, Fe � 6,8%, Mn � 0,025%, Zn è
Pb � îêîëî 0,01%.

Êèñëîòíî-îñíîâíûå óñëîâèÿ ìèãðàöèè ýëåìåíòîâ îáóñëîâëåíû ðàñòâîðåíèåì îñòà-
òî÷íûõ ñóëüôèäîâ è ãèäðîëèçîì ñóëüôàòîâ æåëåçà ïðè íèçêèõ ñîäåðæàíèÿõ êàðáîíà-
òîâ è ñëàáîì íåéòðàëèçóþùåì ïîòåíöèàëå ïîðîä (pH=3,6-6,7). Äîëÿ âîäîðàñòâîðèìûõ
ôîðì êðàéíå ìàëà è ñîñòàâëÿåò (â % îò âàëà) äëÿ Fe � 0,00n; Pb, Mo è As � 0,0n; Cu, Zn
è Mn � 0,n. Ñîäåðæàíèå ïîäâèæíûõ ôîðì çíà÷èòåëüíî âûøå: äëÿ Mo, As � â 2-10 ðàç,
Zn, Pb, Cu, Mn � â 15-30 ðàç, Fe � â 50-100 ðàç. Ïîëó÷åííûå äàííûå áûëè äîïîëíåíû
ðåçóëüòàòàìè ïîñëåäîâàòåëüíûõ ýêñòðàêöèé [1], ïîçâîëèâøèìè îïðåäåëèòü îáìåííûå,
ñâÿçàííûå ñ êàðáîíàòàìè, îêñèäàìè Fe è Mn è îðãàíè÷åñêèì âåùåñòâîì ôîðìû. Äëÿ
ìåäè, â ñîîòâåòñòâèè ñ [2], òàêæå áûëè îöåíåíû ñîäåðæàíèÿ îêèñíûõ ñîåäèíåíèé, ìå-
äè ìåòàëëè÷åñêîé, ïåðâè÷íûõ è âòîðè÷íûõ ñóëüôèäîâ. Îòâàëû êàíàâ õàðàêòåðèçóþòñÿ
íèçêèì ñîäåðæàíèåì îðãàíè÷åñêîãî âåùåñòâà (0,01-0,07%), âñëåäñòâèå ÷åãî õàðàêòåðíî
ïðåîáëàäàíèå Fe-ôîðì ìåäè (25% îò âàëà) íàä ôîðìàìè, ñâÿçàííûìè ñ êàðáîíàòàìè
è îðãàíè÷åñêèì âåùåñòâîì (10 è 5% ñîîòâåòñòâåííî). Ïðåîáëàäàíèå Fe-ôîðì ïîäòâåð-
æäàåòñÿ äàííûìè ñêàíèðóþùåé ýëåêòðîííîé ìèêðîñêîïèè, ñîãëàñíî êîòîðûì çåðíà â
òÿæåëîé ôðàêöèè ïîêðûòû êîðêàìè ãèäðîêñèäîâ æåëåçà, ñ êîòîðûìè ïîâñåìåñòíî ñâÿ-
çàíà ñîðáèðîâàííàÿ ìåäü. Äîëÿ ïåðâè÷íûõ è âòîðè÷íûõ ñóëüôèäîâ ñîñòàâëÿåò äëÿ ìå-
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äè îêîëî 5% è 20% ñîîòâåòñòâåííî, ìåäè ìåòàëëè÷åñêîé, ïî ïðåäâàðèòåëüíûì äàííûì,
1-2%.
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